STATIK VE DINAMIiK TELLER HAKKINDA BiLGI

EN 10270-1 standardina gore kullanilan yayin performansi, maruz kalacagr gerilme
seviyesine ve kullanilacagi yere baghidir. Statik gerilmelere ve zaman zamanda dinamik
yiiklere maruz kalan yaylarda statik yiiklere uygun (S) kalite tel kullanilmalidir. Sarilma oran1
diisiik veya Onemli biikme yarigapi gerekli oldugu ve genellikle veya agirlikla dinamik
yiiklere maruz kalian diger durumlarda, dinamik yiiklere uygun (D) kalite tel kullanilmalidir.
Yaylik tel, maruz kalacagi gerilme seviyesine bagl olarak, diisiik, orta ve yiiksek ii¢ farkl
cekme dayanimui kalitesinde imal edilir. Tablo1’de ilgili durum &zetlenmektedir.

Tablo 1.Yaylik Tel Siniflar

Statik Dinamik
Diisiik Kopma 3L i
Mukavemeti
Orta Kopma
Mukavemeti SM DM
Yiiksek Kopma
Mukavemeti SH DH

Yaylik ¢elik teller i¢in, Dinamik ve Statik teller arasindaki farklilik Tablo 2 {izerinde ana
hatlariyla genel bir ¢ergevede 6zetlenmistir.

Tablo 2. Statik ve Dinamik Teller Arasindaki Farklar

. Dinamik
Ozellikler (Sstit‘lgl\Tlelé"ﬁ) Teller
S (DM, DH)
Mukavemet - -
Mekanik - -
Ozellikler
Hammadde ISO 16120-2 ISO 16120-4
Standardi
Dekarburizasyon Kisit Yok %1,5
Yiizey Kusurlar1  Kisit Yok %1
Kaynak (Allm  Var Yok
Kaynag)

EN 10270-1 standardi;

6.7 Maddesi yiizey kalitesi ile ilgili durum statik teller i¢in “Telin yiizeyi diizgiin olmal,
kullamimina biiyiik olciide zarar verebilecek derin cizikler, ywrtiklar, pas ve daha baska
kusurlar miimkiin oldugu élgiide bulunmamaldir.” seklinde ifade edilmekte ancak bu
durum dinamik tellerde yiizey kusurlarinin c¢atlak baslangicina sebebiyet verip Omiir
performansini diisiirecegi icin “Dikislerin veya diger yiizey kusurlarimin radyal derinligi,
telin anma ¢apinin % 1’ini asmamaldir.” seklinde tariflenmistir.

6.7.2 Maddesi dekarburizasyon ile ilgili olarak “DM ve DH kalite yay tellerinin kesitinde
tamamen karbonsuzlasmis tabakalar goriilmemelidir. Kesitin merkezindeki veya biiyiik



kismindaki mevcut ferritten daha fazla miktarda ferritin bulunmasiyla tane simirlarinda
kendini gosteren kismi karbonsuzlagsmanin radyal derinligi telin anma c¢apimin %
1,5’inden biiyiik olmamaldir.” seklinde tariflenmektedir. Ilgili bolgeler karbonsuzlasma
nedeni ile sertlik yoniinden diisiik ve dinamik uygulamalar esnasinda catlak baslangict
yoniinden riskli, dmiir performansini diisliriicii etkisi olan yerlerdir.

6.6.1 Maddesi tel tiretiminde kullanilan alin kaynag ile ilgili olarak “Son patent tavindan
once kaynak yapilmasina izin verilebilir; diger tiitm kaynaklar yok edilmeli veya iizerinde
anlagmaya varilmaus ise uygun bir sekilde isaretlenmelidir.” seklinde tariflenmektedir.

Kullanilacak olan hammadde statik ve dinamik teller i¢in farklilik gostermektedir. Tablo.3 de
Ozetlenmistir.

Tablo 3. Dinamik ve Statik Tellerde Kullanilacak Hammaddeler Arasindaki Farliliklar

HAMMADDE STANDARDI

Ozellikler ISO 16120-2 1SO 16120-4
P max. % o
0,03 P max. % 0,02
. o S max. % S max. %
Kimyasal I¢erik 0,03 0,025
Cu max. % Cu max. %
0,25 0,15
Dekarburizasyon Kisit Yok (I;ai‘g:zah max.
oi,
Metalik ISO 4967 /
Olmayan Kalmti XS0 YOK  \qTM E45

Derinlik 0,20

Yiizey mm
Siireksizlikleri Uzunluk 0,25
mm

Derinlik 0,15
mm
Uzunluk 0,20
mim

Tablo 3°de 6zetlendigi gibi kimyasal igcerikde P, S, Cu gibi istenmeyen elementlerdeki sinir
degerleri ve yiizey kusurlari limitleri dinamik uygulamalarda kullanilacak hammaddeler i¢in
daha dar araliklarda tanimlanmustir.

Omiir performansi iizerine etkisi olan dekarburizasyon ve metalik olmayan kalint1 (inkluzyon)
icin kullanilacak hammaddelerde statik uygulamalar i¢in herhangi bir sinirlama istenmezken,
dinamik uygulamalar i¢in kisitlar getirilmistir.

Yiizey kusurlarmin limit degerleri dinamik uygulamalarda kullanilacak hammaddeler i¢in
daha dar araliklarda tanimlanmastir.

Belirtilmis olan 6zellikler ve kullanilacak olan hammadde iceriklerindeki farkliliklar nedeni
ile dinamik teller statik tellere gore 6zel ve kontrollii {iretimi olan tirtinlerdir.



Kirilma, dinamik uygulamalarda uygulanan yiik/gerilim ¢evrimi ile beraber c¢atlak boyutunun
ilerlemesi sonucu kritik biiyiikliige ulasmasi ile malzemenin dayanamayarak ayrilmasi ile
sonuclanir. (Sekil 1.)

Sekil 1. Kritik Catlak Boyu ve Kirilma

Aeritical

!

Konu catlagin olusumu ve ilerleme hizi, statik ve dinamik teller arasindaki 6zelliklerden
etkilenmektedir. Bu nedenledir ki kullanilan hammadde statik ve dinamik uygulamalar icin
degisiklik goOstermekte, ayni zamanda tel iiretimi esnasinda da Tablo 2’de belirtilen
ozelliklerin siirekli olarak kontrolii ile glivence altina alinmaktadir.



