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1 CELiK HALAT HAKKINDA TEMEL BILGILER

Bir halati meydana getiren elemanlar;
e Teller,
e Muhtelif capli tellerin sarilmasiyla olusan demetler,
¢ Halatin merkezinde, demetlere destek gorevini yapan 6z seklinde ifade edilmekte olup bunlar

Sekil:1’de verilmistir.( Kendir Oz, Polipropilen Oz, Celik Oz, Damar 0z)

HALAT OZU

Sekil-1 Halati meydana getiren elemanlar
Teller, demetler ve 6zler degisik kompozisyonlarda ve yonlerde oriilerek degisik halat kompozisyonlar

meydana getirilir.

Sekil-2. Halat 6riim sekilleri a) Sag Capraz, b) Sol Capraz, c) Sag Diiz, d) Sol Diiz, e) Sag Degisken
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2 HALATLAR HAKKINDA ONEMLI BILGILER
1.1. Halat Cap1 Ol¢iimii

Halat Capi, halat dis tel ve demetlerini ¢evreleyen ve tiim halat kesitini icine alan ¢emberin ¢apidir. Halat
6lciimiinde 6l¢i cihazi ¢enelerin mutlaka en dis iki demete temasi gerekli olup (Sekil-3), genelde birbirine dik
iki 6l¢lim, birbirinden en az 1 m. Mesafedeki iki noktada yapilir ve bu dort 6lgiim ortalamalarinin toleranslar
dahilinde olmasi istenir. Standartlarda, anlagsmazlik halinde halat ¢apinin belli bir gergi altinda 6l¢iilmesi de

Ongorilmistir.

Tablo 1. Halat Caplarina Gore Tolerans Degerleri

Tolerans
Nominal halat ¢ap:

Eksi Art1
3 mm kadar -0 +8%
3 mm ile 5 mm arasi -0 +7%
5 mm & mm arasi -0 +6%
& mm tistii -0 +5%

DOGRU

Sekil-3. Halat Cap 6l¢iim yontemi
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1.2.Halatlama Adimi
Adim; demetteki telin veya halattaki demetin tam bir helisel biikiim yaptiginda yatay eksen tizerindeki kat ettigi
mesafedir. Bu deger “adim” veya adim uzunlugunun halat ¢apina boliinmesi ile bulunan “adim orani” olarak

verilir. Paralel oriimlii demetteki tel adimlari ayni ve teller birbiriyle ¢izgisel temasta, standart
kompozisyonlarda ise noktasal temastadir.

1.3. Metalik Kesit Alani

Halattaki tellerin nominal kesit alanlarinin toplami olup bu deger nihai kopma yiikii hesaplarinda 6nemli bir
yer tutmaktadir. Metalik kesit alan1 hesabinda, ince dolgu telleri hesaba katilmaz.

1.4. Asinma ve Egilme Yorulma Dayanimi

Asinma ve egilme yorulma dayamimi Sekil-4’'te grafik olarak verilmistir. Ortadaki x-noktasinda genellikle
asinma ve egilme yorulma dayanimlari dengelenmekte ve eksen boyunca yukari veya asag hareket edildikce
bir 6zellik artarken digeri azalmakta veya tersi olmaktadir.

emetteki dis tel sayis

De
»
»

Sekil -4. Halat Kompozisyonuna gore esneklik ve asinma direnci egilimi

1.5.Makara, Tambur ve Halat Iliskileri
Makara ve tambur ¢aplari ile bunlar tizerindeki yivlerin ¢ap ve diger 6zellikleri, halat dmri tizerinde ¢ok biiyiik
etkiye sahiptir. Yiv asinmasi, ¢ap1 ve genisligi 6lclimlerinde genelde yiv cakilar1 kullanilabilir. Tambur ve
makaralarin, uygun malzemeden yapilmasi halat 6mrii acisindan faydahdir. Eger yivler gerekenden genis ve
halat temas agis1 da fazla ise halatta ovallesme, gerekenden dar ve az ise bu durumda tel ve demetlerin sikismasi
ve tel hareketlerinin 6nlenmesi s6z konusudur. Her iki durumda da halat 6mrii agisindan sakincalidir. Genelde

halat-yiv temas agis1 135-150 derece arasinda olmalidir (Sekil-5,6). Ayrica makara ve halat ¢ap1 oranlar1 Tablo-
2’ de gosterilmistir.
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Sekil-6. Baz1 makara boyutlari ve yiv cakisi kullanimi

Tablo 3. Makara ve halat ¢ap1 oranlari

Halat Kompozisyonu Tambur Capy/Halat Cap

6x7 (1+6) 38
6x19 (1+6+12) 24
6x24 (F+9+135) 22
6x37 (1+6+12+18) 18
3x19 (1+9+9) 43
6x19 (1+9+9) 28
6x19 (1+6+6+6) 28
6x25 (1+6+6dt+12) 23
6x36 (1+7+(7+7)+14) 19
8x41 (1+8+(8+8)+16) 18
8x19 (1+9+9) 24

Dénmez halatlar

8x25 (1+6+6dt+12) Celik

Oz 19
17x7
Roz+6(1+6)+11(1+6)) 23
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1.6.Sapma Agisi
Sapma agisi(Sekil-7), y-v merkeziden tambur flansina ve tambur merkezine dik olarak cizilen iki ¢izgi
arasindaki agidir. Sag ve sol olmak iizere iki ¢esit sapma agisindan bahsedilebilir ve bu ag¢ilar halatin kullanim
anindaki sarimi ve dolayisiyla halat 6mrii iizerinde ¢ok etkilidirler. Calisma verimi ve halat 6mrii artirilmasi igin
sapma agisinin, diiz tamburlarda 1.5 derece, yivli tamburlarda ise 2 dereceyi asmamasi gereklidir.

Sekil -7. Halat kullaniminda sapma agis1

1.7.Yaglama
Celik Halatlarin yaglanmasi; oksitlenme ve diger korozif sartlara karsi koruyucu 6zellikler saglamasi yaninda,
tel ve demetlerin birbiri iizerinde diizgiin olarak kaymalari icin de gereklidir. Fakat bu yaglama halatlarin uzun
siire korunmalari i¢in yeterli olmayip, ¢alisma kosullarina bagh olarak belirli periyotlarla kullanici tarafindan
tekrar yaglanmalidir. Genel olarak halat yaglar1: 1. Alkali ve asit icermemeli, 2. Tel ylizeyine yeterli yapisma
kuvveti saglamali, 3. Gergek calisma kosullarinda ¢6ziinmemeli, 4. Tel ve demet aralarina kolaylikla niifuz
edebilecek viskozitede olmaly, 5. Yiiksek film mukavemetine sahip olmaly, 6. Oksitlenme ve suya karsi direngli

olmaly, 7. icerisinde herhangi bir bakteriyel zararli tasimamalidir. Yaglama tipleri ile ilgili 6zet bilgiler Tablo-
3’te verilmistir.

1.8. Halatlarin A¢ilmasi

Halatlarimiz, genelde makaraya sarili veya kangal seklinde teslim edilmekte olup kullanim veya aktarma
amaciyla halat devreye alinmasi sirasinda, Sekil-7’de goriilen tedbirlere mutlaka uyulmasi gerekmektedir.

Sekil-8. Dogru ve yanlis halat agilma érnekleri
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Halat agilmasi sirasinda meydana gelen asir1 halkalanmalar, daha sonraki islemlerde “burulma ve kus gézii” gibi
degisik yapilarda halat kullanimini imkansiz kilan ve istenmeyen kalic1 hatalara neden olurlar.

Sekil-9. Yanlis halat acilmasindan kaynaklanan hatalar

Halka ve gam meydana getirilmis halatlarin tamiri miimkiin degildir ve bu durum halatlarin devre disi
kalmalarina neden olur. Bu tiir kullanim hatalarindan dolayr meydana gelen halat hasarlanmalarinda
imalat¢inin kusuru olamaz. Benzeri durumlara meydan vermemek amaciyla halat agiminda ve belli boylara
kesme islemlerinde mutlaka belli bir gerginin kullanildig1 aktarma makineleri kullanilmalidir. Halatlar, ¢alisan
bir sistemin parcasi olmalar1 nedeniyle, kullanim oncesi ¢ok dikkatli bir sekilde depolama islemine tabi
tutulmalidir. Biitiin bu faaliyetlerde, halat kalitesini etkileyecek dis etkenlerin, halatlara temasi dnlenmelidir.
Unutulmamalidir ki, halatlar, yakindan incelendiklerinde goriilecegi gibi, cok sayida ince tellerden meydana
gelmekte ve bu durum dis etkilere karsi cok hassas bir yapi1 olusturmaktadir.

Tablo 4. Halat yaglama sekilleri

Yaglama

tipi Yaglama Metodu Halat Cesidi | Agiklamalar
Yogaiz |Yagiasa Yok Galvanizli Herhangi bir gres
halatlar uygulanmiyor
Halatlama | Yaglama Uygulanmaz e Kuru gériiniimlii yiizey.
T Galvanizli 7 % o5
A-1 Demetleme | Cok az ve iyl siyirma Depolamada pas 6nleyici
= Halatlar o
Ozler Gevsek siyirma yaglar kullanilmalidir.
Halatlama | Yaglama Uygulanmaz
Demetleme Cok iz yagiama, 202 Dokunuldugunda az yagh
gevsek siyirma Galvanizlive |. o E i
A-2 izlenimi verir. Petrol bazl
Demetlerden daha fazla | Halatlar
- % gresler kullanihir.
Ozler yaglanir ve siyirma
islemi yoktur.
Halatlama | Yaglama Uygulanmaz Siyah halatlardaki genel

uygulamadir. Dokunuldugunda

Désiictléine lyi Yaglama, siyirma kunuldugung
ele yapisan ve yagh bir izlenim

Ri o Galvanizli ve

= Halatlar :
-- Asiri yaglama, styirma verir. Petrol bazl gresler
Ozler
yok kullanilir.
Halatlama | Yaglama Uygulanmaz
Cok az yaglama, Ozel kullanim ve uzun siireli
Demetleme £
B gevsey slyirma S T depolama sartlan igin
Demetlerden daha fazla |~ uygulanir. Siyah asfalt bazli
Ozler yaglanir ve styirma gresler kullanilir.
islemi yoktur.
galatltalma Xanlam?’lUygulanmaz Kullanilan gresler orta set
(e cneleme | opn ya‘ ama Siyah halatlar |yogunluktadir. Siyah asfalt
Ozler AT' yaglama, styirma bazli gresler kullanlir.
Yo
Halatlama | %1 yaglama. Styirma Korozyona karsi maksimum
yok koruma ve uzun siireli
D Demetleme | Asir1 yaglama Siyah halatlar |depolama sartlar: i¢in
Ozler Asin yaglama, styirma uygundur. Siyah asfalt bazl
yok gresler kullanilir.
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1.9. Dénmez Halatlar
Ozellikle dénmez halatlarin aktarma, u¢ kesme ve kullanim sirasinda diger halatlardan daha hassas oldugu
unutulmamalidir. Bu nedenle;

a. Donmez halatlarin her iki ucu kesilmeden 6nce mutlaka sikica baglanmalidir. Aktarma ve boy kesme
islemleri bu ise uygun aktarma makinelerinde ve Sekil 8’ de gosterilen kurallara uygun sekilde
yapilmalidir.

b. Halat vince monte edilmeden 6nce miimkiin oldugu takdirde yere diiz olarak serilmeli varsa i¢
gerilmeleri giderecek sekilde kendi ekseni etrafinda donmesine izin verilmelidir. Daha sonra vince
baglanan halat en az bir saat yiiksiiz ¢alistirilmali, bu sirada meydana gelebilecek i¢ gerilmelerin
giderilmesi amaci ile uglar serbest hale getirilerek demet veya ¢elik 6zlin hareket etmesine izin
verilmeli, daha sonra yeniden kesilen halat uglar1 uygun sekilde sabitlenerek vince baglanmalidir.
Kullanim sirasinda herhangi bir nedenle halatin dondiiriilerek sinir meydana getirilmesi halinde
yukarida belirtilen u¢ kesme islemi yeniden uygulanmalidir.

c. Kullanim sirasinda ani yiiklerin uygulanmasindan kag¢inilmali ve halatin kiiglik ¢capli makaralardan
gecmemesi ve keskin koselere siirtmemesi saglanmalidir. Bu amagla Tablo3 'de makara ¢api i¢in
verilen 42 katsayisi ve yliklemeler icin en az 8 emniyet katsayisi dikkate alinmalidir.

d. Donmez halatlar ¢alisirken ani ytik bosaltilmasi yapilmamalidir.

e. Donmez halat uglari kullanim 6ncesi ve kesme esnasinda mutlaka baglanmalidir.

f.  Donmez halatlar yiik altinda diger dis kuvvetlerin etkisi ile dondiiriilmemelidir.

3 HALAT SECIMINDE DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Halat kompozisyonlari; ¢alisma kosullarina, maruz kalacag yiike ve hayati risk olasilifina gore segilir. Halat
seciminde yararlanilabilecek genel bilgiler Tablo-4’te verilmistir. Halat sec¢imi ile ilgili olarak asagidaki
bilgilerin dikkate alinmasinda fayda goriilmektedir.

3.1 Tel Mukavemeti
Halatlarin;
e Kopma yiikii,
e Ezilme ve carpmalara karsi direnci,
e Esnekligi,
e Egilme yorulma direnci
tel mukavemet degerine gore degismektedir.
Tablo-5'te goriilecegi tizere 160-200 kg/mm?2 tel mukavemetleri hemen hemen tiim halatlarda kullanilirken,
bu degerlerin alt veya iizerindeki mukavemet gruplari ancak 6zel durumlar icin tercih edilmektedir.

3.2 Halat Kompozisyonlari
Halatlarin;

e Asinma ve darbelere karsi direnci,

e Egilme yorulma direnci
halat kompozisyonuna gore degismektedir. Ekonomik halat 6mrii ve kullanim sartlar1 dikkate alinirken bu
ozellikler de dikkate alinmalidir.
Tablo 5 incelendiginde goriilecegi iizere, dis telleri kalin 6x7(1+6) ve 6x10 FS(3+7) gibi halatlar asinma ve
ezilmelere en biiyiik direnci gosterirken yapisinda ¢ok sayida ince tel bulunduran érnegin 6x37 grubu halatlar,
egilme yorulmasina karsi en biiyiik dayanim 6zelligi gosterirler. Bu iki grup arasinda 6x19 filler ve esnek 6x19
grubu halatlarda bu 6zellikler dengelenmistir. Bu nedenlerle bu tip halatlar, 6zellikle orta dereceli hizlarda, agir
hizmet kaldirma ve ¢alisma halatlari olarak yaygin sekilde kullanilirlar.
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Tablo 5. Halat secimine etki eden faktorler

Tel mukavemetinin halat ozeligine etkisi
Cekme dayanimi Ezime ve Bikilmeye karsi
Germe yukune dElzr::: i g asinmaya dayanm. Bukdime
direng (en goktan (en coktan en aza) direng (en yorulmasina direng
en az) goktan en aza) |(en goktan en aza)
Tel mukavemeti (kg/mm2)
Ortalama Emniyet Faktoru (min)
1.1 ve 3 sinifi ving sapankn: 6, Ekskavatorlerde : 6, Insaat Vincleri : 6,
Cekme Halatlan (Malzeme) : 6, Cekme Halatian{ Insan): 8, Donmez Halktlar : 8
Halat
Standart Halat  |Halat kompozisyonlan
Grubu kompozisonlan Dy Tel sayest asinma, ezilme,
bukiime
6x7 (1+6) 6 . .
6x7 6x10 F.S. (3+7) 7 Max | Min
6x17S (1+8+8) 8
6x19 6x24 F.S. g
6x19 6x19S (1+9+9) 9
6x25S (1+6+9+9) -
6x19 6x25FS 10
6x19 6x21 F (1+{5+5)+10) 10
6x26 WS ( 10
1+54(5+5)+10) 12
6x19 6x27 FS
6X19W (1+6+(6+6)) 12 - o
6x19 '];7 veya 18x7 (1+6) 6 § §
6x19 6x19 (1+6+12) 12 - S
8x19 8x195 ( 1+9+9) 9 c z
6x19 6x25 (1+6+60t+12) 12 & E
8x19 8x19W (1+(6+6)+6) 12 - o
6x315W 12 S @
6x37 (1+6+(6+6)+12) g tEv
8x21F (1+5+5+10) 10 = c
8x19 12x6/3x24 Donmez 15 @ z
6x37 6x30 FS (3+6+6+15) 15
6x36 SW ( 14
6x24 147(7+7)+14)
6x19 6x24 (9+15L0) 15
6x26W 14
(1+4+7+7(7+47)) 15
6x37S (1+6+15+15) 6
6x37 34x7 (1+6)NR
8x19 6x33 FS (3+12+18) 18
6x37 8x25F (1+(6+6)+12) 12
6x37 6x41F 16
6x37 6x41SW (1+8+8+8+1 16
6x37 6x37 (1+6+12+18) 18
6x37 6x43F (4+6(9+9)+18) 18
6x37 6x46 F(1+9(9+9)+18 18 Maxe Min v
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3.3 Halat Emniyet Katsayisi, Metalik Kesit Alani
Emniyet katsayisinin amaci, halat iizerindeki degisik kuvvetlerin toplamu ile halat kopma ytikii arasinda tatmin
edici bir oran tespit etmektir. Bu oranin tespitinde,
e Halatin kendi agirhig: “statik agirhik”,
Ani yliklenme agirliklar1” dinamik agirhk”,
Hizlanma ve yavaslama anindaki kuvvet degisimleri” ivmeli agirhik”,
Biikiilmelerde olusan gerilimler “halat verimlilik oran1”,
Vibrasyon ve sarilim aninda olusan gerilim degisiklikleri,
Tasinan cinsi (insan, malzeme vb.),
Kullanim sartlari,
e Halat 6miir tayinindeki gii¢ltikler,
Kullanim hatalarina bagl tahmin edilemeyen degismeler gibi etkenler dikkate alinmalidir. Metalik Kesit Alani;
elastik uzamalarin tespitinde ve hazir tablolar olmadiginda halat kopma ytikii hesaplamalarinda kullanilabilir.
Kopma yiikii, metalik alan tel kopma yiikii arahg1 ortalamasi ile carpilarak tespit edilebilir. Ornegin 160-185
kg/mm?2 aralikta ortalama mukavemet 172,5 kg/mm?2’ dir. Hesaplanmis Halat Kopma Yiikii P;
P=Metalik Kesit Alani(mm2) x Tel Mukavemeti (kg/mm2) x Halat Kayb1 Katsayis1 seklinde formiil edilir.

3.4 Halat Agisi-Kaldirma Kapasitesi ve Kullanimda Dikkat Edilecek Hususlar
a. Sapanla belli bir a¢1 yapilan kaldirmalarda halatin ytik kaldirma kapasitesinin etkilendigi
dikkate alinmalidir. Bu etkilenme miktar1 Tablo 6’ da verilmistir.

Tablo 6. Kaldirma Agisi ve Halat Kaldirma Kapasitesi iliskisi

Halat Kaldirma
Kaldirma | . .. .
A Kapasitesindeki
gist Diisme (%)

30 5

60 13

90 30

120 50

b. Halatlar, tel kesilmelerini engellemek icin kesinlikle keskin koselere degecek sekilde
kullanilmamalidir.

c. Lif 6zl Halatlar yiiksek sicakliklarda, 6rnegin ergimis metallerin tasinmasinda
kullanilmamalidir.

d. 4. Halat ¢ap, kirik tel sayisy, yaglama vb. 6nemli hususlarin kullanim sirasindaki durumu
stirekli kontrol edilmeli ve bunlar kayit altina alinmalidir.

e. 5. Cift olarak kullanilan halatlar mutlaka birlikte takilmaly, birlikte degerlendirilmeli ve
sokiilmelidir.

4 HALAT KOMPOZISYONLARI, GENEL OZELLIKLERI VE
KULLANIM YERLERI

Halat gruplari ve genel 6zellikleri Tablo-7’ de verilmistir. Ancak halatlarin hangi sartlarda kullanilacag: dikkate
alinarak, karsilikli gériismeler sonrasinda uygun halat tipinin daha saglikli olarak tespit edilebilecegi dikkate
alinmahdir.
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Tablo 7. Halat Gruplarina Gore Genel Ozellikler

Halat Grubu | Genel Ozellikler
Kalin tellerden dolayr "Kaba 6riim" seklinde
nitelendirilebilirler. Asinma yipranmalarinin 6nemli oldugu

G siirtiinmeli yerlerde tercih edilirler. Sert halat grubudur ve
biiyiik capl makara kullanimi gerektirir.
6 Bircok yerde kullanilir. Esneklik ayni1 zamanda asinmaya
x19 m 3
kars1 dayanimlan yiiksektir,
((’[‘;j)?gEHTI:Ii) 6x19 alt grubudur.6x21'den daha esnektir.
6x19 6x19 alt grubudur.6x19 Fillerden daha az ancak 6x21 Filler'
Warrington den daha esnektir.
6x19 alt grubundadir. Warrington grubuna gére daha az
6x21 Filler esnek ancak asinma direnci daha fazladir. Diger yonden

(Dolgu Telli) 6x19 Seale grubundan daha esnek, ancak daha az asinma
direnclidirler.

6x19 alt grubundadir.6x19 asinma dayanci ile 6x19-6x37
gruplar arasinda bir esneklik 6zelligi gosterirler.

Seale 6x19 grubunda en az esneklige sahip halatlardir. Asinma ve
Kompozisyonlar |ezilme mukavemetleri ile saglamhiklar milkkemmeldir.
6x19 Seale En taninmus Seale tipi halatlardir. .Asmmaya karsi

- dayamimlar: 6x21 Seale'lere gbe biraz daha fazladur.
Esneklik ve asinma dayanimlart hemen hemen aynidir.
Saglam ve ezilme dayammlarn iyidir.

Esneklikleri ¢ok 1yidir. Asinma dayanmimlari 6x19
grubundan daha fazladir.

Dénmez halatlar | Yiiklendiklerinde donme egilimleri, geleneksel halatalra
(19x7, 35x7 gore daha azdir. Yiiklenme kapasiteleri 6x19 ve 6x37 grubu
| gibi) haaltlara gore daha diisiiktiir.

6x26

6x21 Seale

6x37

Yukaridaki dzellikler de dikkate alinarak, belli basl halat kullanim yerleri diger boliimde verilmistir. Burada
verilen bilgiler sadece bilgilendirme amagl olup, kisitlayici bir anlam tasimamalidir.

5 HALAT HASARLANMALARI TESHIS REHBERI

imal edilen halat ne kadar kaliteli olursa olsun halat omrii;

Halatin 6zelliklerine

Kullanim yerine

Temasta oldugu veya birlikte ¢alistig1 ekipmanlara
Kullanim sekline baghdir.

Yukaridaki etkenler yaninda halatlarin servisten alinmasina neden olan veya halatin 6mriine
etki eden faktorler asagida verilmistir.

Bunlar;

Uygun olmayan halat kompozisyonu, tel kopma mukavemeti ve ¢ap1

Uygun olmayan tel 6zellikleri (galvanizli-siyah)

Asindiric1 engeller tizerinde ¢alistirilmalari ve keskin koseli ytliklerin halata dogrudan temas ettirilerek
kaldirilmalars,

Kullanim kosullarina uygun olmayan yaglama sekli

Uygun olmayan boyutlardaki tambur ve makaralar lizerinde ¢alismasi,
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Tambur iizerinde st liste veya ¢aprazlama ¢alismasi,
Hizalanmamis tambur ve makaralarda ¢alistirilmalari,
Uygun olmayan yivli tambur ve makaralarda ¢alistirilmalari,

Makaralardan disar1 atlamasi,
Nem ve asitli ortam ile temas,

Uygun olmayan baglanti pargalar1 kullanilmasi,
Ters donmelerine miisaade edilmesi,
Yiiksek sicakliga maruz kalmasi,

Gam yapmasi,

Uygun olmayan kosullarda halatlarin asir1 ytikle ytiklenmesi,

Demetler ve teller arasina giren asindirici parc¢aciklarin halatlari zedelemesidir.

Bir halati incelerken asagidaki hususlarin da mutlaka not edilmesi gereklidir;

Yukaridaki hususlar ¢ok iyi bir sekilde gozlenmeli ve bu hususta tecriibeye biiyiik dnem verilmelidir.
incelemede miimkiinse halatin takip ettigi yol sonuna kadar izlenmeli ve uygun olmayan hususlar tek tek
ortadan kaldirilmalidir. Dikkatli ve bilingli bir g6z, herhangi bir hatanin nedenini bulmakta gii¢liik

Halat ¢capinda kiiciilme,

i¢ ve dis tellerdeki asinmalar,

Halatlarin adimi,

Tel ve demetlerde darbe izleri,

Kazima izleri,
Korozyon,

Kirilmis teller ve bunlarin kirilis sekilleri.

¢cekmeyecektir. Bu konuda yardimeci olacak bazi bilgiler Tablo-8’ de verilmistir.

Tablo 8. Halat Hasarlanmalar: ve Bunlarin Muhtemel Nedenleri

asinma

Hasarlanma | Belirti Muhtemel nedenler
a. Kii¢iik capta biikiilmeler
b. Vibrasyon veya kam¢ilanma
Tel kinklan
X X c. Uygun olmayan halat
Yorulma enine diiz veya ?
sekilli kompozisyonlar
3 d. Korozyon
e. Uygun olmayan u¢ baglantilan
Tellerde siinek |a. Asin yiiklenme
Yiikte kopma |kopma b. Hatali halat ¢cap1 ve kompozisyonu
(plastik kopma) | c.Hatali ug tespiti
a. Halat veya makara ¢aplarinda
degisme
b. Yiikte degisme
Dis tellerde c. Yumusak makara veya aksamlar
Asinma

d. Bilyiik sapma ag1s1

e. Uygun olmayan makara diizeni
f. Halat i¢indeki asindiricilar

g. Uygun olmayan yivler

Torsiyon ve
biikiilme

Tel uglarinda
torsiyon veya
vidamsi
sekillenme

Yukaridaki tiim hususlarin yanlhs
kullanmm

Ezilme

Tel uglarinda
ezilmeler
(Soguk dévme)

Yukandaki tiim hususlarin yanlis
kullanimi (Bu hasarlanmalar tambur
sarimlarinda ¢ok dnemlidir)

Korozyon

Tel
yiizeylerinde
karincalanma
ve buna bagh
kirilma

a. Yetersiz/uygun olmayan yaglama
b. Uygun olmayan depolama
c¢. Korozif dis etkiler
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6 NASIL SIPARIS VERECEKSINiZ?

Gereksiz zaman kaybinin ve yanlis anlasilmalarini 6nlenmesi amaciyla siparis bilgilerinin miimkiin oldugunca
tam ve dogru olarak verilmesinde yarar vardir. Bu amagla, siparis verilirken;

Varsa mutlaka ilgili standardin bildirilmesi,
Standart yoksa asagidaki bilgilerin verilmesi gereklidir.

o Halat Cap1

o Celik Halat Kompozisyonu

o Oz Bilgisi (Celik 6zlii, kendir 6zlii)

o Sarim yoni (Belirtilmezse sag capraz olarak isleme alinmaktadir)
o Celik Halat Kaplamasi

o Uzunluk

Hicbir standart ve teknik bilgi yoksa veya kullanilan mevcut halat uygun degilse mutlaka firmamiz
yetkili elemanlar ile temasa gecilmelidir.

CELIK HALAT VE TEL SANAYII A.S. tarafindan iiretilen halatlar 6,5 mm’ den 82,5 mm’e kadar uzanan
¢ok genis bir ¢ap araligini kapsamakta; yillardir vinglerde, insaat sektoriinde, petrol ve maden
sanayinde, yiik gemileri, her tiirlii asansor ve benzeri alanlarda basariyla kullanilmaktadir. EN, ISO, BS,
DIN ve ]IS gibi uluslararasi standartlarda ve Federal Spec ve Ap1 Spec.lerine uygun olarak iiretilen
halatlarimiz, son yillarda giderek artan bir oranda, diinyanin gelismis iilkeleri tarafindan tercih
edilmekte ve iiretimimizin biiytik bir kismi ihra¢ edilmektedir. Tiirk Standartlar1 Enstitiisii (TSE),
American Petroleum Institute (API) kuruluslarindan alinmis (API 9A Licence No:9A-0056) ISO 9001-
2008 Kalite Yonetim Sitemi Sertifikalari, API ve Lloyds Register firmalarindan alinmis Halat irtin
belgeleri ile giivenilirligini kanitlamis olan CELIK HALAT VE TEL SANAYII A.S., var olan TSE Mamul ve
Laboratuar Uygunluk Belgeleri ve benimsedigi TOPLAM KALITE YONETIMI felsefesiyle sahasinda lider
olmanin hakli gururunu yarinlara daha da giivenle tasimaktadir.
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